HYBRID PNEUMATIC EXPANSION

HTES-9000

Sistema hibrido
neumatico de |
expansionado controlado

digitalmente. 4

Disefiado para
aplicaciones
criticas.

Precision y
repetitibilidad.
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HTES-S000

Pneumatic Expansion System With Strain Gauge Sensor

EI HTES-9000 es el sistema mas preciso de los
sistemas neumaticos de expansionado de tubos
KRAIS. La maquina incorpora un sensor controlado
por un transductor de control de par.

Gracias a soluciones modernas, el HTES-9000 mide
el par directamente del husillo de salida con una
precision superior. Para obtener la maxima precision
y repetitibilidad, cada maquina es cuidadosamente
calibrada con un analizador de par certificado.

HTES-9000 es la primera eleccién para todo aquel
que necesite expansionar tubos con calidad
industrial superior y acepte estandares ofrecidos por
una maquina neumatica de expansionado de tubos.

El sistema HTES-9000 es resistente a fluctuaciones
de presion y caudal - La expansion es precisa
independientemente de un suministro inestable de
aire, mientras el motor reciba aire para generar
suficiente potencia. El sistema monitoriza el par
durante todo el ciclo de expansionado, proveyendo
constantemente la reduccion de pared mas precisa
en cada expansionado de tubo. El sistema expande
a la reduccién de tubo indicada, eliminando muchos
re-expansionados.

H50 Y H60 MODO SEMIAUTOMATICO

Después de pulsar el gatillo de la H50/H60, la

maquina arranca y ejecuta Unicamente un ciclo de FLEXHOLDER
expansionado completo parando hasta la siguiente -
activacion. El modo semiautomatico puede ser Para trabajar con
habilitado en el panel de control del HTES-9000. el sistema
HTES-9000

recomendamos el
brazo FlexHolder.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS HTES-9000 Esta conjuncion
de elementos,
} Motor neumatico con sensor de galga extensiométrica y transductor de permite crear una
control para asegurar la maxima precision de medida. estacion movil
) Facil, entorno amigable en pantalla tactil de 7". Celm
)} Idiomas soportados: Inglés, Coreano, Aleman, Espafiol, Portugués, Chino funcpnamlento
superior a la
y Polaco. TEsTE

) Conexidn flash USB disponible para descarga de registros de expansionado
(48 MB de almacenamiento interno para registros de actividad).
) Certificacion CE, en total acuerdo con requisitos RoHS.

PARAMETROS BASICOS:

- Para tubos: 12" - 1”7

- peso unidad de control: 8,5 kg

- Dimensiones: 350 x 260 x 260 mm

POTENCIA CONTROL:
-230/110V

POTENCIA MOTOR:
- 12V (via box)

SUMINISTRO AIRE PISTOLA:
- 6,2 bar, 1300 |/min
- 90 Psi, 55 cfm
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MOTORES H50/H60

Los motores del sistema de expansionado HTES-9000 se basan en H50/H60 son motores de expansionado con sistema de

nuestros bien conocidos motores K50 y K60. Reemplazamos el reversibilidad totalmente automatico. La maquina automaticamente:
embrague mecanico, controlando el par electrénicamente. El - empieza rotacién de expansionado
manejo de los nuevos motores es casi idéntico a usar los

- activa la reversibilidad una vez alcanzado el par objetivo

- gracias al temporizador de retardo ajustable, la maquina
automaticamente empieza el ciclo completo después de un periodo
definido desde la expansion previa.

motores regulares K50 y K60.

Lubricacion automatica de expander "L" disponible bajo peticion.

H50 SERIES H60 SERIES Nuevos motores en lanzamiento.
TUBO OD  VELOCIDAD  MIN PAR MAX PAR PESO LONGITUD USO AIRE CONTROL% ADAPTADORES
ELECTRICO
[INCH] [MM] [RPM] i [FT.LBS] [NM] [FT.LBS] [NM] [LBS] [KG] [INCH] [MM] [CFM] & [L/MIN] STD. OPT.
. HS0-1250 3[4 19 1250 177 1,58 9,0 1220 18 8,2 19,6 500 60 1700 v 3/8" 112"
© H50-600 1 254 485 1,84 249 16,1 21,81 18 8,2 19,6 500 60 1700 v 3/8" 102"
COHS0-400 118 1 317 400 3,69 5,00 266 i 3600 18 8,2 19,6 500 60 1700 v 3/8" 12"
© H60-1200 1" 254 1200 3,80 515 185 i 2500 27 12,25 20 510 70 2000 v i 3/81/2 -
. H60-900 : 11/2" © 38 756 47 6,40 307§ 41,60 2 12,25 20 510 70 2000 v 38102 -

La capacidad, la velocidad y el par de la maquina dependen del entorno de trabajo. Debido al trabajo continuo de mejora de la maquina, todos los parametros
estan sujetos a cambios.

EQUILIBRADOR

Otra opcidn para
trabajar con el HTES-9000
es con alguno de nuestra
completa gama de
equilibradores.

Una manera facil de

construir una
estacion de trabajo.

HTES-9000 SOFTWARE

} Elsistema tiene una interfaz amigable y un gran panel tactil de
7". La funcién primordial es configurar los tipos de motor con
valores predefinidos y ajustar los pardmetros de expansion
requeridos.

} El Torque Wizard ayuda a calcular los ajustes de par basados en

el % de reduccién de pared, angulo de alimentacion,

acoplamiento aguja, didmetro de tubo, limite eldstico tubo

(tension ultima), espesor de pared (galga BW) y longitud de

expansionado.

El software de HTES-9000 ofrece los dos siguientes modos de

operacion:

SEMIAUTO - una expansién con autoreversibilidad

AUTO - expansiones con autoreversibilidad en bucle, hasta que

el operario pare las operaciones.

} Otras caracteristicas son contador de ciclos de expansionado,
ldmparas de status, unidades métricas o imperiales. Software
traducido en muchos idiomas.

j‘ KKALIVIIA  KALMIA S.A. Pol. Ind. Asua Berri, Pabellones -3 48350, Asua-Erandio (Vizcaya) WWW.kHIITIiH.I'IEt
QN Y FRSSPI N R Tfno: +34 944 53 50 43 Fax: +34 944 33 51 46 kalmia@kalmia.net wild B ©



OTROS SISTEMAS AVANZADOS DE EXPANSIONADO

SWIFTROLL X1

Robot totalmente automatico para expansion, refrentado,
corte y soldadura orbital de tubos en placa tubular.
Basado en un robot FANUC de 6 ejes, una version especial
del TES3000 para operaciones CNC - controlador digital
para velocidad y gestion de expansionado y funciones
duales KRAIS, doble engranado, servo motor 3KW. Todo
funciona bajo sistema FANUC R30iB System. SwiftRoll
tiene un sistema de deteccidén de sobrecarga para evitar
dafios en caso de colision.

SwiftRoll X1 se suministra con software integrado HMI y
ordenador portatil con software CAm a medida para una
facil programacion de la placa tubular. SwiftRoll X1 esta
instalado sobre una plataforma de acero.

Como opcién podemos suministrar el robot con:
funciones de referencia automatica, sistema de vision y
sensores de fuerza que permiten al robot detectar fuerza
y par. SwiftRoll puede ser construido con robot de mayor
tamafio para doblar su capacidad: mayor alcance y fuerza
elevacion.

Este sistema digital de expansionado de tubos se caracteriza por ofrecer
un amplio rango de servo motores. Velocidad variable y repetitibilidad de

par 1% son algunas de las ventajas de este sistema. Creado por la
demanda de nuestros clientes, este sistema asegura una expansion de

tubo uniforme en un amplio rango de didmetros de tubos y materiales.
Gran eficiencia y precision combinadas con su facilidad de uso hacen de
éste un sistema econdmico simple y extremadamente rapido.

El TES Mini2 es un controlador semi
automatico para una expansion

precisa de tubos férricos, no férricos y
aleaciones. La segunda generacion del

TES MINI ha sido disefiada con el acuerdo
de nuestros clientes utilizando los ultimos
componentes electrénicos. Como resultado
directo de estas nuevas tecnologias se
gana en precision y eficiencia energética,
resultando un sistema de alta precision 1%.
El panel de control redisefiado es mas
simple para navegar e incorpora un lector
de tarjetas de memoria integrado para
informes de trabajo detallados.
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